Krankenhauslogistik

Testanlage in Halle als Schliissel fiir eine liickenlose Abfalllogistik

Der Einfall

mit dem Abfall

Das Thema Abfallentsorgung ist in
Krankenhiusern ebenso brisant wie
kostspielig. Allerdings gibt es Ent-
wickler, die sich dieses Themas schon
vor Jahrzehnten angenommen und
ihre eigenen Losungen entwickelt
haben. In Halle steht eine Testanlage.
Sie zeigt, wie Abfallentsorgung im
Krankenhaus funktionieren kann.

m Jahr 2008 wurde als Zusammen-

schluss der Géldner Umwelt- und
Hygienetechnik GmbH und der Ener-
giequelle GmbH die Logmed Coope-
ration GmbH gegrindet. Mit mehr
als 30 Jahren Erfahrung im Bereich
Krankenhaushygiene hat die Gold-
ner Umwelt- und Hygienetechnik ein
geschlossenes Logistiksystem zur
Entsorgung, Aufbereitung und Ver-
wertung von Abféllen aus dem Ge-
sundheitswesen entwickelt und in
der Praxis getestet.
Dieses System verbindet ein hygie-
nisch ausgereiftes Entsorgungskon-
zept mit der energetischen Nutzung
der Abféalle. Die Vorteile sind viel-
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seitig und bieten eine sinn-
volle Nutzung wertvoller
Rohstoffe, die sonst in der
Regel als Sonderabfall der Ver-
brennung zugeflihrt werden.
Anfang der 1980er Jahre wurden
von Helmut Géldner die ersten Ab-
falldesinfektionsanlagen auf Mikro-
wellenbasis entwickelt. Diese Tech-
nik ist seitdem weltweit im Einsatz.
Bis heute wurde die thermische
Abfallaufbereitung kontinuierlich
weiterentwickelt, Sie befindet sich
mittlerweile in der sechsten Genera-
tion. Das neue Logistiksystem nutzt
ein besonderes Durchlaufsterilisa-
tionsverfahren. Dabei kommen von
Géldner entwickelte patentierte
Einzelverfahren zum Einsatz. In der
Liste der zugelassenen Verfahren
zur Abfalldesinfektion des Robert-
Koch-Instituts Berlin, Bundesinstitut
im Geschaftsbereich des Bundes-
ministeriums fur Gesundheit, stehen
drei Systeme von Goldner.

Ziel der Logmed Cooperation GmbH
ist es, ein sicheres, geschlossenes

Die etwas andere Abfallverwertung: Die Testanlagen in Halle kdnnen besichtigt werden.

Um einen geschlossenen Abfallverwertungskreis zu erreichen,
ist innovative Technik notwendig.

Konzept zu entwickeln und anzubie-
ten, das sich in allen Bereichen des
Gesundheitswesens einsetzen lasst
und dariiber hinaus die Transport-
logistik einfacher und sicherer macht.
Auf dem Weg zur Marktreife setzt
die Logmed Cooperation auf die
Zusammenarbeit mit der Industrie.
Gespréche dazu laufen mit verschie-
denen Anbietern von Medizin- und
Pflegeprodukten wie Pall, Gambro
und Hartmann.

Energieerzeugung
im Dauereinsatz

Die mit dem Logmed-Verfahren
behandelten Abfélle kénnen in ein-
zelne Fraktionen getrennt werden.
Die Verwertung ist vielseitig. Nach
der stofflichen Trennung werden
Destillate wie Gas, Benzin, Dieseldl
oder Wachs erzeugt.

2007 wurde in Halle (Saale) ein Neu-
bau eingeweiht, in dem die hier vor-
gestellten Techniken im Praxiseinsatz
prasentiert werden.

In Zusammenarbeit mit 15 Institutio-
nen wird das Projekt Logmed +plus+
wissenschaftlich begleitet und be-
treut. Bereits in der Anlaufphase
konnte nachgewiesen werden, dass
mit den selbst erzeugten Destillaten
ein Generator im Dauereinsatz zur
eigenen Strom- und Warmeversor-
gung betrieben werden kann. Die
dariber hinaus erzeugten Destillate
werden ebenfalls von den beteilig-
ten Institutionen analysiert.

Das Besondere an diesem Projekt ist,
dass Abfélle aus dem Gesundheits-
wesen mit den Abfallschl(sselnum-
mern AVV 18 01 03 und 18 01 04
nach der Zerkleinerung und Des-
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infektion in der Logmed-Anlage
stofflich verwertet und halogen-
freie Mischkunststoffe zu Destillaten
verarbeitet werden kénnen.
Vorteilhaft ist, dass diese Abfalle vor
Ort (im OP, auf der Station, im Labor
und in der Ambulanz) nicht sortiert
werden missen. Dies bringt dem
Krankenhaus vielfdltige Vorteile

und vereinfacht die Entsorgung.

Die gewonnenen Destillate kénnen
in unterschiedlichen Bereichen ein-
gesetzt werden. Analysen ergaben,
dass die erzeugten Fraktionen ver-
gleichbare Eigenschaften wie Paraffin,
schweres Heizdl, Heizdl extraleicht,
Dieselkraftstoff, Kerosin und Naphtha
besitzen.

Die Logmed-Anlagen sind in drei
Anlagenkonfigurationen verflgbar:

Logmed 1

Kontinuierliches Durchlaufdesinfek-
tionsverfahren mit gleichzeitiger
Entwaésserung und Sterilisation der
flissigen Phasen. Diese Anlagen
konnen mit unterschiedlichen Durch-
satzleistungen von 100 bis 500 kg/h
hergestellt werden und werden in
Containerbauweise angeboten. Das
Verfahren ist patentiert und vom
Robert-Koch-Institut unter der Rubrik
3.4.3.4 (Spezielle Verfahren) gelistet.

Logmed 2

Die Logmed-2-Technelogie ist ein
diskontinuierliches Desinfektions-
und Sterilisationsverfahren, Es lasst
sich nach weltweiten Anforderun-
gen einsetzen. In diesen Anlagen
kdnnen feste und flussige Abfalle
getrennt behandelt werden. Die
Parameter Temperatur, Druck und
Verweilzeit werden Uber eine spei-

cherprogrammierbare Steuerung
(SP5) eingestellt und gesichert.
Einzelne Baugruppen dieses Verfah-
rens sind patentrechtlich geschitzt.
Auch Logmed 2 ist unter der Rubrik
3.4.3.4 (Spezielle Verfahren) gelistet.

Logfood

Logfood-Anlagen unterscheiden
sich von den Logmed-Anlagen hin-
sichtlich der Art der Zerkleinerung:
Bei Logmed-Anlagen erfolgt die Zer-
kleinerung des Abfalls mit einem
Einwellenzerkleinerer, bei Logfood-
Anlagen durch einen Schnecken-
zerkleinerer mit Wolftechnik.
Speisereste (zum Beispiel aus der
Krankenhausktiche) mtssen nach
dem Tierseuchengesetz behandelt
werden. Die Anlagen werden nach
den értlichen Erfordernissen herge-
stellt, da die jeweiligen landesrecht-
lichen Regelungen berlcksichtigt
werden missen. Die Baugruppen
und Verfahren sind patentrechtlich
geschutzt, die Sterilisation nach
dem Tierseuchengesetz wurde
nachgewiesen.

Turbolaminares Trennverfahren (TLT)
Um aus dem Mischabfall nach Zer-
kleinerung und Desinfektion eine
verdlbare Fraktion zu gewinnen,
wird ein Verfahren der TLT Kunst-
stoff-Recycling Anlagenbau GmbH
(www.tlt-recycling.de) genutzt. Da-
bei erfolgt unter dem Einfluss einer
laminaren Strémung die Trennung
der Materialien nach ihrer Dichte.

Logoil TKR 100

Das Logoil-Verfahren ist ein thermo-
dynamisches, katalytisches Depoly-
merisationsverfahren, das mit Unter-
stitzung eines Katalysators im Nie-
dertemperaturbereich unter 400 °C
auf thermischer Basis langkettige
kohlenwasserstoffhaltige Produkte
in unterschiedliche Fraktionen mit
klrzeren Kettenldngen zerlegt. Der
Gasanteil wird thermisch zur Trock-
nung der zur Verélung vorgesehe-
nen Kunststofffraktion genutzt.

In unterschiedlichen Testreihen
konnte im Verlauf eines Jahres nach-
gewiesen werden, dass sich etwa

Mit dem Stromerzeuger in der Testanlage
in Halle ldsst sich aus Krankenhausabféllen

Energie gewinnen. BILDER: VERFASSER

Entwickler Helmut
Galdner engagiert
sich mit Enthusias-
mus fiir das Thema
Abfallverwertung:
«Das Besondere an
unserem Projekt ist,
dass Abfalle mit
den Abfallschliissel-

nummern AVV 18 01 03 und 18 01 04 nach
der Zerkleinerung und Desinfektion in der
Logmed-Anlage stofflich verwertet und halo-
genfreie Mischkunststoffe zu Destillaten ver-

arbeitet werden konnen.”

55 Prozent des Abfalls aus dem Ge-
sundheitswesen verdlen lassen. In
dem eingesetzten Trennverfahren
konnten weitere Einzelfraktionen
wie Metalle, Glas, PVC und andere
bei der Verdlung stdrende Stoffe
herausgetrennt werden,.

Da die krankenhausspezifischen Ab-
félle durch die Logmed-Behandlung
bereits zerkleinert und entwaéssert
werden, flihrt dies bei der Verdlung
zu wirtschaftlichen Vorteilen. Die
Praxis hat gezeigt, dass wahrend der
Testphase andere geeignete Abfélle,
die nicht einer Desinfektion oder Ste-
rilisation unterzogen werden miis-
sen, mit verarbeitet werden kénnen.
Die durch das Projekt Logmed +plus+
gewonnenen Rohstoffe werden der-
zeit auf ihre Verwertbarkeit hin un-
tersucht, Eine Fraktion der Destillate
wird in einem Stromgenerator mit
einer Emulsionstechnik im Osmaose-
verfahren mit bis zu 30 Prozent voll
entsalztem Wasser eingesetzt. Der
Generator erzeugt Energie fur die
Testanlage, der nicht verbrauchte
Strom wird ins 6ffentliche Stromnetz
eingespeist.

Die Anlagen kénnen nach Termin-
vereinbarung besichtigt werden.
Helmut Géldner

Dr. Jens-Andreas Béttger

Kontakt

Logmed Cooperation GmbH
Helmut Géldner
Daniel-Vorlander-StraBe 8
06120 Halle (Saale)

Tel.: 03 45/ 47 80-2 31

Fax: 0345/ 47 80-2 33
logmed@t-online.de
www.logmed-coop.de



